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1 Wstep

1.1 Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Obioru Robot Budowlanych sa wymagania
techniczne dotyczacych wykonania zbrojenia betonu w konstrukcjach monolitycznych zwigzang z realizacja
zadania ,,BUDOWA NOWEGO BUDYNKU USLUGOWEGO ORAZ PRZEBUDOWA, ROZBUDOWA 1
CZESCIOWA ZMANA SPOSOBU UZYTKOWANIA ISTNIEJACEGO BUDYNKU BIUROWO-
USLUGOWEGO NA BUDYNEK USLUGOWY NA POTRZEBY KRASNICKIEJ AKADEMII
ROZWOJU, WRAZ Z NIEZBEDNA INFRASTRUKTURA TECHNICZNA” w Krasniku, dz. 100/26,
100/27, 100/28 obreb Poinoc.

1.2 Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu zbrojenia elementow
monolitycznych dotyczacych wykonania elementow budynku takich jak:

- §ciany zelbetowe

- lawy i stopy i ptyty fundamentowe

- shupy i trzpienie

- belki

- wiefice

- nadproza

- wylewki posadzkowe

- innych elementéw zelbetowych

Roboty, ktorych dotyczy STWIORB obejmuja wszystkie czynnosci zwigzane z:
- przygotowaniem zbrojenia, wygigcie, przycigcie i faczenie pretow

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci robot i materiatow.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z odpowiednimi normami oraz Okre$leniami podanymi w
B.00 ,,Wymagania ogo6lne." pkt 1.3.

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
STWIORB i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w B.00 ,,Warunki
ogolne" pkt 1.4.

2 Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w B.00 ,,Warunki ogoélne" pkt 2.

2.1 Stal

Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali klasy A-IIIN gatunku B500SP.
Okreslenie klasy stali znajduje si¢ na rysunkach konstrukcyjnych.
- Wiasciwosci mechaniczne stali klasy A-IIIN sg okre§lone normami.

2.2 Prety zbrojeniowe

- Dostarczone na budowe prety zbrojeniowe w postaci kregdw lub pretéw prostych w wigzkach powinny mie¢
zaswiadczenie o jakoS$ci (certyfikat). Kregi i wigzki pretow powinny by¢ zaopatrzone w przywieszki zawierajace:
znak wytworcy, srednice minimalng znak stali, numer wytopu, znak obrobki cieplne;j.

- Prety ze stali zbrojeniowych klasy A-IIIN powinny by¢ okragle, a na ich powierzchni
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powinny znajdowa¢ si¢ dwa zeberka podtuzne usytuowane przeciwlegle do siebie i biegngce réwnolegle do
podtuznej osi preta. Migdzy tymi zeberkami powinny znajdowaé si¢ zeberka poprzeczne usytuowane w tzw.
jodetke i nachylone do osi podluznej preta z jednej strony pod katem o = 60°, a z drugiej strony pod katem 360°- o
=300°.

2.3 Siatki zbrojeniowe i szkielety zgrzewane

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe standardowe lub typowe.
Siatki powinny by¢ wykonane z pretow z drutu gladkiego lub profilowanego na zimno, krzyzujacych si¢ pod
katem 90°, o rozstawie co 50 i 75 mm lub krotnosci tych wymiaréw i polaczonych za pomoca elektrycznego
zgrzewania punktowego (garbowego).

Siatki standardowe o wymiarach staltych, 6,0 x 2,45 m z drutu gladkiego lub profilowanego powinny by¢
produkowane na sktad.

Siatki typowe nalezy wykonywaé¢ wedlug indywidualnych zamowien. Diugos$¢ tych siatek nie moze by¢ wigksza
niz 12 m. a szeroko$¢ nie wicksza niz 2,45 m. Dopuszcza si¢ rozstawienie pretow poprzecznych w siatkach
typowych w odlegloéciach ustalonych przez zamawiajacego.

Siatki standardowe i typowe powinny by¢ produkowane w wyspecjalizowanych zakladach, wyposazonych
w automatyczne zgrzewarki.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane plaskie i przestrzenne szkielety zbrojeniowe.
Plaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementow zbrojen konstrukcji z betonu powinny by¢
wykonywane ze stalowych pretow prostych krzyzujacych si¢ pod katem 90°, potaczonych za pomoca
elektrycznego zgrzewania punktowego (garbowego) w miejscach stykow.

Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywaé z plaskich szkieletoéw zbrojeniowych i pojedynczych
pretow stalowych potaczonych za pomocg elektrycznego zgrzewania punktowego (garbowego) lub spawania
elektrycznego tukowego.

2.4 Kontrola jakosci

- Stal zbrojeniowa dostarczona na budowg¢ powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
Panstwowych, a w przypadku braku takich norm na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez jednostke
upowazniong do wydawania aprobat technicznych.

- W zaleznosci od $rednicy pretow i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci kregow lub
wiazek pretow prostych. Srednica kregéw powinna wynosié 550 -1 000 mm, a ich masa do 1 000 kg. Masa wigzek
pretow nie powinna przekraczac 5 000 kg.

- Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dlugosciach 10 - 12 m, jezeli w zamowieniu nie
okreslono innej dlugosci wymaganej.

- Do montazu pre¢tow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego.

- Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

3 Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w B.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 3. Sprzgt uzywany przy
przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien spelnia¢ wymagania obowigzujace w
budownictwie ogolnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, nozyce, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancj¢ i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spelnia¢ wymagania BHP, jak przykladowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4 Transport

Wymagania og6lne dotyczace sprzg¢tu podano w B.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt. 4.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu w sposob zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5 Wykonanie roboét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ,,Wymagania og6lne" pkt 5.
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.1 Przygotowanie pretow zbrojeniowych

5.1.1 Oczyszczanie pretow zbrojeniowych

* Prety stalowe, przed ich uzyciem do wkladek zbrojeniowych zgodnie z projektem, nalezy oczysci¢ z kurzu,
ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy, thustych plam lub innych zanieczyszczen.

* Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujagcymi zmian we wilasciwo$ciach
technicznych stali ani pdzniejszej korozji.

* Prety stalowe uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

5.1.2 Prostowanie i ciecie pretow zbrojeniowych

* W przypadku prostowania stali metoda wyciagania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pr¢tow oraz trase
z obu stron toru wyciggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.

* Na terenie ogrodzonym zabronione jest:

- przebywanie .pracownikow wzdtuz wyciaganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,

- przebywanie 0s6b nie zatrudnionych przy prostowaniu,

- organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk.

» Wprowadzanie konca preta ze zwoju do prosciarki jest dozwolone tylko po jej zatrzymaniu.

» Kotowrotki do rozwijania zwojow stali zbrojeniowej oraz przestrzen pomig¢dzy kotowrotkami a pros$ciarkami
powinny by¢ ogrodzone.

* Przy cigciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- w przypadku cigcia pretow nozycami r¢cznymi nalezy cigty pre¢t oprze¢ obustronnie na koztach lub  stole
zbrojarskim- cigcie pretow o srednicy wigkszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

- przy mechanicznym przecinaniu pr¢tow chwytanie reka pretow w odleglo$ci mniejszej niz 50 cm od nozyc
tngcych jest zabronione.

5.1.3 Giecie pretéw zbrojeniowych

Przy gigciu pretéw zbrojeniowych nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

- gigcie pretow o Srednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane re¢cznie lub mechanicznie,

- prety o srednicy wigkszej niz 20 mm mogg by¢ odginane wylacznie za pomoca urzadzen mechanicznych, gigcie
pretow o srednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali walcowanych na goraco i
przy zachowaniu szczegétowych wytycznych dla tego rodzaju gigcia, stanowiacych zatacznik do dokumentacji
technicznej robot zbrojarskich,

- zakladanie pre¢téw, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigciu pretow zbrojeniowych na mechanicznej
gictarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej tarczy gigtarki.

5.1.4 Stanowiska pracy dla zbrojarzy

» Stoly warsztatowe i maszyny do wykonywania zbrojenia powinny by¢ ustawione w pomieszczeniach
zamknietych lub co najmniej pod wiatami, z umocowanymi do nich od strony nawietrznej odpowiednimi
przegrodami.

* Stoly warsztatowe do przygotowania zbrojenia powinny by¢ wytrzymale na uderzenia, o mocnej konstrukcji i
przytwierdzone na state do podtoza.

* Stanowiska pracy zbrojarzy znajdujace si¢ po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ umieszczong nad stotem siatkg
o wysokos$ci 1 m, o oczkach nie wigkszych niz 30 mm.

5.1.5 Skiadowanie odgietych pretow zbrojeniowych

» Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob
nie powodujacy ich uszkodzenia lub pomieszania. Chodzenie po odgictych pretach zbrojeniowych jest
zabronione.
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* W przypadku pretow dostarczonych luzem na budowe nalezy odgigte prety dostarczy¢ w paczkach z podaniem
ich charakterystyki na trwatych przywieszkach.

* Elementy zbrojenia przewozone za pomocg dzwigdéw lub zurawi powinny by¢ zawieszone w sposob stabilny
oraz zabezpieczone przed wysunigciem sig.

* Przemieszczane elementy zbrojenia nalezy opuszcza¢ i uktada¢ ostroznie. Rzucanie elementow zbrojenia jest
zabronione

* Sktadowanie zbrojenia na pomostach roboczych, przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy, jest zabronione.

5.2 Konstruowanie zbrojenia

5.2.1 Zasady ogdlne

- Rozmieszczenie prgtéw zbrojenia w przekroju

- Rozstaw pretow w przekroju powinien umozliwia¢ nalezyte ulozenie i zaggszczenie mieszanki betonowej bez
segregacji skladnikow, przy zapewnieniu wlasciwych warunkow przyczepnosci zbrojenia do betonu.

- Odlegtosci poziome i pionowe sa mierzone w §wietle migdzy poszczegolnymi pretami lub warstwami  pretow
powinny by¢ nie mniejsze niz:

SI>0

SI>20 mm

SI>dg+5mm

gdzie:@ - maksymalna $rednica preta.

dg - maksymalny wymiar ziaren kruszywa.

Na dlugosci zaktadu prety zbrojenia moga by¢ uktadane na styk. Prety utozone w kilku warstwach powinny by¢
usytuowane jeden nad drugim, a przestrzen migdzy prgtami powinna mie¢ szeroko$¢ wystarczajaca do
wprowadzenia wibratora wgtebnego.

Rozstaw pretow zbrojenia w przekrojach krytycznych ptyt powinien by¢ nie wigkszy niz:

- przy zbrojeniu jednokierunkowym

250 mmi 1,2 h jezeli h > 100 mm 120 mm

120 mm jezeli h < 100 mm

- przy zbrojeniu dwukierunkowym - 250 mm.

Maksymalny rozstaw pretow zbrojeniowych poza przekrojami krytycznymi powinien by¢ nie wigkszy niz 300
mm.

W elementach $ciskanych maksymalny rozstaw w osiach pretow powinien by¢ nie wigkszy niz 400 mm.

2) Otulenie pretow zbrojenia

Grubo$¢ otulenia jest to odlegtos¢ od zewngtrznej powierzchni zbrojenia (wlaczajac w to prety rozdzieleze i
strzemiona) do najblizszej powierzchni betonu.

Przyjeta grubo$¢ otulenia powinna zapewnia¢ bezpieczne przekazanie sit przyczepnosci, ochrong stali przed
korozja, ochrong przeciwpozarowa oraz umozliwia¢ nalezyte utozenie i zaggszczenie betonu.

W projekcie konstrukcji podaje si¢ nominalng grubo$¢ otulenia Cnom. na ktora sktada sie:

- grubo$¢ minimalna Cmin i odchytka wymiarowa Ac wg zalezno$ci:

Cnom = Cmin + Ac

przy czym Cmin jako przyjmuje si¢ wigksza z wartosci wyznaczonych z warunku przekazania sit przyczepnosci
lub ochrony przed korozja.

Minimalna grubos¢ otulenia Cmin z warunku przekazania sil przyczepnosci oraz nalezytego ulozenia i
zageszczenia betonu w odniesieniu dla prgtow ze stali zwyktej powinna by¢ nie mniejsza niz:

Cmin > @ jezeli dg < 32 mm

Cmin > @ + 5 jezeli dg > 32 mm

W celu ochrony stali przed korozja grubos¢ otulenia calego zbrojenia, wtaczajac prety rozdzielcze i strzemiona,
powinna by¢ nie mniejsza od wartosci normowych.

Wartosci te stosuje si¢ do elementow wykonanych z betonu zwyktego bez specjalnych zabezpieczen, zbrojonych
stala weglowa lub niskostopowa, przy zatozeniu, ze przewidywany okres uzytkowania wynosi 50 lat. Wartosci te
dla dluzszego okresu uzytkowania powinny by¢ zwigkszone (o 10 mm dla 100 lat), natomiast dla krotszego
okresu uzytkowania moga by¢ zmniejszone.

Zachowaniu minimalnej grubosci otulenia musi towarzyszy¢ odpowiednia jako$¢ betonu okreslona przez
minimalng klas¢ wytrzymatosci, maksymalny stosunek w/c oraz minimalng zawartos¢ cementu w kg/m3.
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5.3 Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabloconej i oblodzonej, stali ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w
sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowanie pretow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub faczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pr¢tow o $rednicy do 12 mm, przy
srednicach wigkszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

6 Kontrola Jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w B.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola
zbrojenia obejmuje:

- ogledziny.

- badanie zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,

- badanie zgodno$ci wymiardw zbrojenia z projektem,

- badanie zgodnos$ci usytuowania zbrojenia z projektem,

- sprawdzenie zaswiadczen jako$ci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych zaktadach
centralnych,

- badanie jakos$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

6.1 Dopuszczalne odchytki w wykonaniu i w ustawieniu zbrojenia

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu i ustawieniu zbrojenia nie powinny by¢ wigksze niz:
Od wymiaréw siatek i szkieletoéw wigzanych lub zgrzewanych:

a - w dlugosci elementu + 10 mm
b - w szerokos$ci (wysokosci) elementu

przy wymiarze do 1 m + 5 mm
przy wymiarze powyzej | m + 10 mm
W rozstawie pretow podluznych poprzecznych i strzemion:

a - przy $rednicy < 20 mm + 10 mm
b - przy $rednicy > 20 mm +0,5d
W polozeniu odgi¢é pretow +0,2d
W grubo$ci warstwy otulajacej + 10 mm
W polozeniu potaczen (stykow) pretow + 25 mm

7 Obmiar robot

Ogolne warunki obmiaru rob6t podano w B.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego zbrojenia tj. taczng dtugos¢ pretow poszczegoélnych $rednic pomnozong odpowiednio przez ich
mas¢ jednostkowa (kg/m).

Nie dolicza sig¢ stali uzytej na zaktady przy laczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8 Odbiodr robot

Ogolne warunki odbioru robét podano w B.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 8.

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczgcie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnoS$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa
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- zgodno$ci z dokumentacja projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach rozstawu strzemion
prawidtowo$ci wykonania hakow, ztacz i dlugosci zakotwien pregtow,
- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokél, w ktorym powinny byé podane numery rysunkéw
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usuni¢ciu ewentualnych wad i usterek
zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.

- Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:

- zaswiadczenia o jakosci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

- protokoty badania polaczen zgrzewanych, i spawanych wykonanych na placu budowy,

- odpisy lub wykaz dokumentoéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszczajacym
zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

9 Podstawa platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w B.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 9.

9.1 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:
e  zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
e  oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,
e  laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk" lub ,,na zaktad",
e  montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektows i
niniejsza STWiORB,
wykonanie badan i pomiaréw,
e  oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza
teren budowy.

10 Przepisy zwigzane

Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Poprawki PN-ISO 6935-2/ /AK:1998/Ap1:1999

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27 2. BI 8/92 poz. 38Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-84023-01:1989 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogodlne. Gatunki

PN-H-84023-06:1989 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprzgzone. Projektowanie.

PN-H-93200-00:1975 Walcowka i prety stalowe okragte walcowane na goraco. Wymiary

PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czg§¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg§¢ 3: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu
normalizujacym

PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czg§¢ 4: Warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Cz¢§¢ 6: Warunki techniczne
dostawy wyrobow plaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie (oryg.)

PN-EN 10060:2006 Prety stalowe okragle walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania. Wymiary i tolerancje
ksztaltu i wymiarow.

Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu techniki Budowlanej:
Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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